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7. Рассчитать допустимую погрешность прибора                       

8. Каким элементом штангенциркуля можно осуществлять разметку?
9. Прочитать показание штангенциркуля 

10. Рассчитать поле допуска на размер Ø60мм 

Ø25k6 
+0,036
+0,015 ;   Ø25Н7+0,021

11. Квалитет точности вала
12. Верхнее отклонение отверстия
13. Нижний предельный размер вала
14. Нижнее отклонение отверстия
15. Величина поля допуска вала
16. Построить поля допусков вала и отверстия
17. Определить тип посадки
18. Определить годность размера вала (в случае брака указать исправимость) Ø 25,01 мм
19. Определить годность размера вала (в случае брака указать исправимость) Ø 25,03 мм
20. Определить годность размера отверстия (в случае брака указать исправимость) Ø 25, 02 мм

2 Вариант

1. Набор стальных пластинок, измерительная часть которых представляет собой профиль 
стандартной резьбы определенного шага
2. Инструмент для измерения очень малых расстояний контактным способом, 
представляющий собой набор тонких металлических пластинок различной толщины с 
нанесенным на них размером (толщина пластинки)
3. Назначение клинового промерника
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4. Действительное напряжение 106 вольт, номинальное 100 вольт. Рассчитать абсолютную 
и относительную погрешности
5. Какие три вида размеров существуют в метрологии
6. Прочитать показание прибора 

7. Рассчитать допустимую погрешность прибора                                                  

8. Назначение микрометрической подачи штангенциркуля
9. Прочитать показание штангенциркуля 

10. Рассчитать поле допуска на размеры Ø35мм 

 

Ø60r6 +0,060
+0,041 ;   Ø60Н7+0,030

11. Величина поля допуска вала
12. Верхний предельный размер вала
13. Нижнее отклонение отверстия
14. Нижний предельный размер отверстия
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15. Обозначение поля допуска отверстия
16. Построить поля допусков вала и отверстия
17. Определить тип посадки
18. Определить годность размера вала (в случае брака указать исправимость) Ø 60,040 мм
19. Определить годность размера вала (в случае брака указать исправимость) Ø 60,060 мм
20. Определить годность размера отверстия (в случае брака указать исправимость) Ø 60 мм

5. Эталоны ответов

№ 
задания 1 вариант 2 вариант

1 Набор радиусных шаблонов Набор шаблонов резьбомеров

2 Метрическая резьба. Дюймовая резьба Щуп

3 Для проверки прямолинейности 
поверхности детали Измерение зазоров

4 Абсолютная 5 мм, относительная 5% Абсолютная 6 В, относительная 6%

5
Номинальный размер детали получен 

конструкторами и разработчиками 
расчётным путём

Номинальные, действительные, 
предельные

6 0,33 МПа - 600 Па

7 15 Па 37500 Па

8 Губки с заострёнными концами 

Для медленного перемещения рамки 
по штанге при установке на 

штангенциркуле размера для 
разметки

9 4,3 мм 6,2 мм

10 0,019 мм 0,025 мм

11 6 0, 019 мм

12 +0,021 мм Ø60,060 мм

13 Ø25,015 мм 0 мм

14 0 мм Ø60 мм

15 0,021 мм Н

16 - -

17 переходная с натягом

18 не годен, не исправим не годен, не исправим

19 годен годен

20 годен годен


